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TYPOVY LIST VYROBKU
BETONOVY OBRUBNIK CESTNY

POPIS VYROBKU
Bet6nové tvarnice z prostého betdnu vibrolisované, dvoj-
vrstvové. Spodna vrstva zabezpecuje pevnost v tahu za
ohybu a mechanicku stabilitu. Vrchna vrstva zabezpeduje
odolnost’ proti mrazu a rozmrazovacim latkam, proti ob-

rusnosti a mechanickym vplyvom.

VHODNOST POUZITIA
Ukonéenie pldch vytvorenych z dlazieb a dlazdic, ukonce-
nie komunikacii, chodnikov, vytvorenie prevySeni pri vy-
stavbe ciest, ohrani€enie teras.

PREDNOSTI VYROBKU
= jednoduchy efektny vzhlad

= mnohostranné pouzitie

TECHNICKE UDAJE

Tvarnica 100
Dizka [mm] 999 +2
Sirka [mm] 100 £2
Vyska [mm] 200+5
Hmotnost [kg/ks] 48,0
Spotreba [ks/m] 1,00
Farba siva

Povrch — drsny, odolny proti oderu

Raster — 100 cm

Pohladova hrana — skosenie 15/15 mm

Skary — nasucho 3 az 5 mm, vyskarované 10 mm
Ukonéenie — rezanim

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

= presnost’ a rozmerové tolerancie (STN EN 1340)
dodrzané deklarované rozmery a tolerancie

= trvanlivost’ a mrazuvzdornost’ (STN EN 1340)
odolné voci mrazu a rozmrazovacim latkam

= pevnost’ v tahu pri ohybe (STN EN 1340)

splnena
» nasiakavost’' a odolnost voéi Smyku (STN EN 1340)

splnena
= odolnost’ voéi CHRL a obrusovaniu (STN EN 1340)

splnena
= reakcia na ohenn (STN EN 13501-1:2010)

Trieda A1

TVAR VYROBKU

SPOSOB DODAVANIA

Tvarnica 100
MnozZstvo [ks/pal] 32
Hmotnost [kg/pal] 1540

Tvarnice su dodavané na paletach. Palety sa zalohujud, po
vrateni sa odpocita 10% amortizacia.

SKUSANIE, KVALITA
Systém riadenia kvality Premac spol. sr.0., je vsulade
s normou ISO 9001: 2015.
Vyroby naSej spolo¢nosti si skuSané v sllade
s eurdpskymi harmonizovanymi normami a deklarované
vyhlasenim o parametroch.
Pravidelna kontrola a skisky vyrobkov s centralne za-
bezpe€ované skudobriou Premac a externymi certifikova-

nymi skusobriami.

ZHOTOVENIE VRCHNEJ NOSNEJ VRSTVY
Na rastli alebo dostatoéne spevnent zemnul plan (tvori
spodnu nosnu vrstvu) zhotovte nezdmrznd nosnu vrstvu z
tazeného kamera alebo Strkodrvy (zrnitost 0/32 mm) a
zhutnite. Hrubka je podla miestnych podmienok a predpo-
kladaného zatazenia.

BETONOVE LOZKO
Na vrchnl nosnu vrstvu zhotovte beténové 16zko (min. C
16/20), zrnitost 0/8 — 0/16, konzistencie S1 a zarovnajte
do roviny zodpovedajlcej planovanej Urovni vrchnej plo-

chy obrubnikov pri zohladneni vysky obrubnika.

Vydanie : 07/2015

Premac, spol. s r.0. nezodpoveda za chyby spésobené tlacou.



\ | [ 1 1 fl \ ) )
I.I | e | | | wi\vs TYPOVY LIST VYROBKU
A CRH COMPANY BETONOVY OBRUBNIK CESTNY

ULOZENIE OBRUBNIKOV
UloZenie musi byt vykonané tak, aby plocha beténového 16Zka bola zataZzovana rovnomerne. Kontakind plocha ob-
rubnikov musi byt pre uloZzenim dbkladne navihéend. Pri ukladani je potrebné zabezpedit, aby sa cela spodnéa plocha
obrubnika dékladne spoijila s beténom I6zka. Pouzite prisadu do beténu na zlepsSenie prilnavosti.
Obrubniky ulozte vySkovo, smerovo zvisle do 16Zka. Na vyrovnanie do pozadovanej nivelety pouzite smerova $naru,
drevené resp. gumené kladivo spolu s drevenym poklepovym hranolom. lhned po zrovnani obrubnika naneste po stra-
nach obrubnika beténovld zmes v spade cca 45° pre vytvorenie bo¢nej podpory. Beténovld zmes ihned zhutnite prepi-

chovanim, aby sa dosiahlo jej spojenie s 16zkom a prifnutie na obrubnik.

SKAROVANIE
Cestné obrubniky ukladajte zdsadne so Sparami. Ak Spary nebudl vyplnené, musia mat Sirku 3 az 5 mm. Ak budu vy-
plnené plastickou prifnavou hmotou, resp. cementovou maltou, budu mat Sirku cca 10 mm. Viditelnu Sparu treba po ce-

lej dizke prehibit 0 5 mm.

CISTENIE A UDRZBA
Povrch obrubnikov &istite a udrziavajte suchym, resp. mokrym spdsobom. Pripadné vylupky vzniknuté neprimeranym

zatazenim ihned sanujte.

VYROBNE ROZMERY
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PRIKLAD ULOZENIA
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